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Pessoal qualificado e apropriamente equipado com talhas e Personal calificado y apropiadamente equipado con montacargas y
articulacdes deve ser utilizado para o trabalho de icamento e articulaciones deben ser utilizados para el trabajo de levantamiento y
posicionamento do equipamento no local de instalagao. posicionamiento del equipamiento en el local de instalacion.

FIGURA 1 - ICAMENTO DO CONDENSADOR REMOTO - ACC
FIGURA 1 - LEVANTAMIENTO DEL CONDENSADOR REMOTO- ACC
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FIGURA 3 - IGAMENTO DO CONDENSADOR REMOTO - ACV
FIGURA 3 - LEVANTAMIENTO DEL CONDENSADOR REMOTO- ACV

REQUISITOS DE LOCALIZAGAO PARA CONDENSADOR REMOTO

. Duas ou mais unidades devem ser instaladas com fluxo de ar
em paralelo na mesma direcdo, para evitar recirculagéo.

o As unidades devem ser instaladas sem obstrugdes, no
que diz respeito ao fluxo de ar na entrada e saida. Deve-
se garantir a temperatura do ar na entrada, conforme o
especificado em projeto.

o Deve-se evitar formas construtivas que favoregam o refluxo
de ar no condensador, como por exemplo paredes, vigas,
pilares, telas,etc.

. Evitar a instalagdo de condensadores préximos de fontes
de calor, por exemplo; chaminés, caldeiras, motores,
compressores, etc.

o O local deve ser limpo, sem fuligem, poeira e gordura, com
boa corrente de ar e bem ventilado.

Afim de evitar refluxo de ar, as distancias minimas entre os
condensadores e paredes ou entre si devem ser respeitadas.
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REQUISITOS DE LOCALIZACION PARA CONDENSADOR REMOTO

o Dos 0 mds unidades deben ser instaladas con flujo de aire en
paralelo en la misma direccion, para evitar recirculacion.

o Las unidades deben ser instaladas sin obstrucciones, en lo
que respecta al flujo de aire en la entrada y salida. Se debe
garantizar la temperatura del aire en la entrada, conforme a
lo especificado en el proyecto.

o Se debe evitar formas constructivas que favorezcan el reflujo
de aire en el condensador, como por ejemplo paredes, vigas,
pilares, pantallas, etc.

o Evitar la instalacion de condensadores proximos de fuentes
de calor, por ejemplo; chimeneas, calderas, motores,
compresores, etc.

o El local debe ser limpio, sin hollin, polvo y grasa, con buenas
corrientes de aire y bien ventilado.

Con el fin de evitar reflujos de aire, las distancias minimas entre los
condensadores y las paredes o entre si deben ser respetadas.



FIGURA 4 - LOCALIZAGAO DE CONDENSADOR REMOTO COM DESCARGA VERTICAL
FIGURA 4 - UBICACION DEL CONDENSADOR REMOTO CON DESCARGA VERTICAL
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FIGURA 5 - LOCALIZAGAO DE CONDENSADOR REMOTO COM DESCARGA HORIZONTAL
FIGURA 5 - UBICACION DEL CONDENSADOR REMOTO CON DESCARGA HORIZONTAL
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IMPORTANTE: Para montagem em paralelo de condensador,
a altura maxima do aletado em relagao ao solo é dada pela
formula abaixo:

H = (A/2C) x 0,75 onde,

H = altura livre no comprimento do condensador em relag&o ao piso
A = drea total do aletado

C = comprimento do aletado

LINHAS DE REFRIGERANTE

Na montagem da tubulagéo de refrigerante deve-se seguir as
especificagdes da tabela 1, pois qualquer redugdo no didmetro da
tubulagdo implicara em um aumento da perda de carga, reduzindo a
capacidade do sistema.

Utilizar um separador de 6leo na linha de descarga do
compressor para evitar a migragéo de dleo para o condensador.

Na tabela estéo as bitolas das tubulagdes de descarga e de liquido
para condensadores remotos.

IMPORTANTE: Para montajes en paralelo del condensador,
la altura maxima del en relacion al suelo es dada por la
formula de abajo:

H=(A72C) x 0,75 donde,

H= Altura libre de la longitud del condensador en relacion al piso.
A=Area total de Ia aleta.

C=Longitud de la aleta.

LINEAS DE REFRIGERANTES

En el montaje de tuberias de refrigeracion se debe seguir las
especificaciones de la tabla 3, ya que cualquier reduccion en el
didmetro de las tuberias implicara un aumento de perdida de carga,
reduciendo la capacidad del sistema.

Utilizar un separador de aceite en la linea de descarga del compresor
para evitar la migracion de aceite para el condensador.

En la tabla estan los modelos de las tuberias de descarga y de
liquidos para los condensadores remotos.



TABELA 1 - LINHA DE LiQUIDO E DESCARGA PARA CONDENSADORES REMOTOS
TABLA 1 - LINEA DE LIQUIDO Y DESCARGA PARA CONDENSADORES REMOTOS

Refrigerante R-134a R-22 R-507 / R-404A
Capacidade do Comp. Linha de des-| Linha de Linha de Linhade |Linhade des-| Linha de
condensador equivalente | carga (diam. liquido descarga liquido carga (diam. | liquido (diam.
total (m) ext.) (diam. ext.) | (diam.ext.) | (diam. ext.) ext.) ext.)
750 15 3/8 3/8 3/8 3/8 3/8 3/8
30 1/2 3/8 3/8 3/8 3/8 3/8
1.500 15 1/2 3/8 3/8 3/8 1/2 3/8
' 30 1/2 3/8 1/2 3/8 1/2 3/8
2950 15 5/8 3/8 1/2 3/8 1/2 3/8
30 5/8 3/8 12 3/8 5/8 3/8
3.000 15 5/8 1/2 1/2 3/8 1/2 3/8
. 30 7/8 1/2 5/8 3/8 5/8 3/8
4500 15 7/8 1/2 1/2 3/8 5/8 1/2
30 7/8 1/2 5/8 3/8 5/8 1/2
6.000 15 7/8 5/8 5/8 1/2 7/8 5/8
30 7/8 5/8 5/8 1/2 7/8 5/8
9.000 15 7/8 5/8 7/8 5/8 7/8 5/8
30 11/8 5/8 7/8 5/8 7/8 5/8
12.000 15 11/8 7/8 7/8 5/8 7/8 7/8
30 11/8 7/8 7/8 5/8 11/8 7/8
15.000 15 11/8 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8
30 13/8 7/8 7/8 7/8 11/8 7/8
18.000 15 11/8 7/8 7/8 7/8 11/8 7/8
30 13/8 7/8 11/8 7/8 11/8 7/8
22500 15 13/8 7/8 7/8 7/8 11/8 11/8
- 30 13/8 7/8 11/8 7/8 11/3 11/8
30,000 15 13/8 11/8 11/8 11/8 11/8 11/8
30 15/8 11/8 11/8 11/8 13/8 11/8
45.000 15 15/8 13/8 13/8 13/8 13/8 13/8
30 21/8 13/8 13/8 13/8 15/8 13/8
60.000 15 15/8 15/8 15/8 13/8 15/8 15/8
30 21/8 15/8 15/8 13/8 15/8 15/8
75.000 15 21/8 15/8 15/8 15/8 15/8 21/8
30 21/8 15/8 15/8 15/8 21/8 21/8
90.000 15 21/8 15/8 15/8 15/8 21/8 21/8
30 25/8 15/8 21/8 15/8 21/8 21/8
120.000 15 21/8 21/8 21/8 21/8 21/8 21/8
. 30 25/8 21/8 21/8 21/8 21/8 21/8
150.000 15 25/8 21/8 21/8 21/8 21/8 21/8
30 31/8 21/8 21/8 21/8 25/8 21/8
180.000 15 25/8 25/8 21/8 25/8 21/8 25/8
30 31/8 25/8 25/8 25/8 25/8 25/8
210.000 15 25/8 25/8 21/8 25/8 25/8 31/8
30 31/8 25/8 25/8 25/8 25/8 31/8
240.000 15 31/8 31/8 25/8 31/8 25/8 31/8
30 31/8 31/8 25/8 31/8 31/8 31/8
270.000 15 31/8 31/8 25/8 31/8 25/8 31/8
30 31/8 31/8 25/8 31/8 31/8 31/8
300,000 15 31/8 35/8 25/8 31/8 25/8 31/8
30 35/8 35/8 31/8 31/8 31/8 35/8
360.000 15 31/8 35/8 25/8 35/8 31/8 35/8
30 35/8 35/8 31/8 35/8 35/8 35/8
420,000 15 35/8 41/8 25/8 35/8 31/8 41/8
30 41/8 41/8 31/8 35/8 35/8 41/8

Para distancias maiores consultar Engenharia de Aplicagéo da ELGIN.



TANQUE DE LiQuIDO

Na instalagdo do tanque de liquido deve-se considerar a
temperatura ambiente. O volume do tanque de liquido deve ser
determinado somando as cargas de refrigerante necessarias para
cada componente do sistema. O volume total do tanque de liquido
deve ser no minimo 20% maior que a carga total calculada de
refrigerante.

As cargas de refrigerante no condensador séo indicadas nos
catdlogos especificos para cada série.

INSTALAGAO ELETRICA

Toda fiagéo elétrica deverd ser feita por técnico capacitado e de
acordo com as normas técnicas locais vigentes.

Antes de operar a unidade, verificar todas as ligagdes, incluindo as
préprias ligacdes da unidade.

0 esquema elétrico de cada unidade encontra-se no lado interno
da caixa elétrica do condensador , a etiqueta do produto indica a
corrente (A), voltagem (V) e a frequéncia (Hz) dos motores.

Os motores do condensador devem ser protegidos com dispositivos
de protegdo contra curto-circuito, a fiacdo deve ser feita com cabos
condutores de cobre, adequados a corrente que circula no circuito e
0 equipamento deve ser aterrado.

IMPORTANTE: Os ventiladores mais proximos as cabeceiras nao
devem ser ciclados nos controles de pressdo ou temperatura.
Mudangas das caracteristicas de ventiladores podem resultar em
ruptura dos tubos.

0s motoventiladores sdo projetados para operagdo continua.
Controles de ciclo do ventilador devem ser ajustados para manter
ciclos de 5 minutos (liga/delsiga). Pequenos ciclos de entilador
podem resultar em uma falha prematura do motor e/ou pa do
ventilador.

UNIAO DE COLETORES DE CONDENSADOR

Procedimento de instalago do coletor de unido das
serpentinas:

1 - Soldar as luvas nas pontas dos coletores que serd instalado na
saida do condensador;

2 - Soldar as luvas nas pontas dos coletores de entrada do
condensador.

IMPORTANTE: Utilizar solda C-PHOS - 5% de prata, soldar os
coletores de uni&o nas serpentinas.

TANQUE DE LiQUIDO

En la instalacion del tanque de liquido se debe considerar la
temperatura ambiente. El volumen del tanque de liquido debe ser
determinado sumando la cargas de refrigerantes necesarias para
cada componente del sistema. El volumen total del tanque de liquido
debe ser por menos 20% mayor que la carga total calculada de
refrigerantes.

Las cargas de refrigerante en el condensador son indicadas en los
catdlogos especificos para cada serie.

INSTALACION ELECTRICA

Todo cableado eléctrico deberd ser hecho por un técnico capacitado
y de acuerdo con las normas técnicas locales vigentes.

Antes de operar la unidad, verificar todas las uniones, incluyendo las
propias uniones de la unidad.

Fl esquema eléctrico de cada unidad se encuentra en un lado interno
de la caja eléctrica del condensador, la etiqueta del producto indica
la corriente (4), voltaje (V) y la frecuencia (Hz) de los motores.

Los motores del condensador deben ser protegidos con dispositivos
de proteccion contra corto circuitos, el cableado debe ser hecho con
cables conductores de cobre, adecuados a la corriente que circula
en el circuito y el equipamiento debe tener salida a tierra.

IMPORTANTE: Los ventiladores mds proximos al frente no deben
ser ciclados en los controles de presion o temperatura. Cambios de
las caracteristicas de los ventiladores pueden resultar en rupturas
de los tubos.

Los moto ventiladores son proyectados para operacion continua.
Controles de ciclo del ventilador deben ser ajustados para mantener
ciclos de 5 minutos (prendido/apagado). Pequefios ciclos del
ventilador pueden resultar en una falta prematura del motor y/0 pala
del ventilador.

UNION DE COLECTORES DEL CONDENSADOR

Procedimiento de instalacion del colector de union de las
serpentinas:

1-Soldar las conexiones en las puntas de los colectores que seran
instalados en la salida del condensador;

2-Soldar las conexiones en las puntas de los colectores de entrada
del condensador.

IMPORTANTE: Utilizar soldaje C-PHOS- 5% de plata, soldar los
colectores de union en las serpentinas.

TABELA 2 - DETERMINAGAO DO COMPRIMENTO EQUIVALENTE DA TUBULAGAO DE LiQUIDO
TABLA 2 - DETERMINACION DE LONGITUD EQUIVALENTE DE LAS TUBERIAS DE LIQUIDO

Componente M. equivalente
1 Tubulag&o horizontal 172 16 m. 16 16
2 Curva estreita 1/2 6 pcs 0,5 3
3 Deviragao tipo “T” 12 1p¢ 0,7 0,7
Comprimento equivalente total / Largo equivalente total 19,7




TABELA 3 - PERDAS DE PRESSAQ EM LINHAS DE LiQUIDO ASCENDENTES
TABLA 3 - PERDIDA DE PRESION EN LINEAS DE LIQUIDOS ASCENDENTES

Desnivel da tubulagéo (m)

Refrigerante mmmmmmmmm

psig  °C psig  °C psig °C psig °C

psig psig psig psig psig

R-22 48 10973 [ 13|97 [ 1,7 {120 2,1

145 26 (193 3,4 (24244 (363 | 6,7 |483]| 9,2

R-134a 48 |11 74 |16 |98 |23 |122]|29

146 35 (19,8 49 |246|6,1 (36,8 | 94 (49,0132

R-404A 41106( 61|09 |82(12|102]| 15

12,2118 (16,3 23 |20,3|3,1|305| 46 |410| 6,6

TABELA 4 - COMPRIMENTO EQUIVALENTE DE COMPONENTES DE TUBULAGAO
TABLA 4 - LONGITUD EQUIVALENTE DE COMPONENTES DE TUBULACION

Diametro Componente - comprimento equivalente (m)
polegadas mm Curva90 ° | Curva 45° pas:;;em der;v-l;’géo Sifdao Redugao Z:}’:rl: VI::?; d(:)e
3/8 10,00 0,40 0,20 0,20 0,60 0,80 0,30 - 1,80
12 12,00 0,50 0,25 0,25 0,70 0,95 0,40 - 2,20
5/8 16,00 0,55 0,27 0,28 0,80 1,10 0,50 0,05 2,60
3/4 18,00 0,60 0,30 0,32 0,90 1,20 0,60 0,06 3,00
7/8 22,00 0,70 0,35 0,38 1,00 1,40 0,65 0,06 3,10
11/8 28,00 0,80 0,45 0,45 1,20 1,65 0,70 0,08 3,80
13/8 35,00 1,20 0,60 0,60 1,50 2,30 1,00 0,10 4,90
15/8 42,00 1,40 0,70 0,80 2,10 2,70 1,20 0,11 6,10
21/8 54,00 1,50 0,75 0,90 2,50 3,10 1,60 0,13 7,30
25/8 65,00 1,90 0,95 1,20 3,20 3,80 2,00 0,15 8,40
31/8 80,00 2,40 1,20 1,50 4,20 4,70 2,50 0,19 8,80
35/8 90,00 2,80 1,40 2,00 5,00 5,00 3,00 0,23 10,00

PROCEDIMENTO BASICO PARA MONTAGEM
DE TUBULAGAO

1 - Néo deixar que compressores ou filtros secadores das unidades
condensadoras fiquem expostos ao ar mais do que 0 necessario,
tanto o 6leo do compressor quanto o filtro secador sao altamente
higroscdpicos e absorvem umidade. Isso pode resultar na
impossibilidade de desidratagdo e a situagdo se agrava quando o
6leo do compressor é sintético (POE).

2 - Utilizar somente tubos de cobre especificos para instalagdes
frigorificas, apropriadamente selados contra contaminagéo.

3 - Passar gas inerte, nitrogénio seco, em baixa pressao pela
tubulagdo quando a mesma estiver sendo brasada/soldada, a
auséncia de oxigénio evitara a oxidacdo e a formagéo de fuligem na
superficie interna dos tubos.

4 - Limitar o uso de fluxo de solda ao minimo requerido para evitar a
contaminagdo interna da junta. O fluxo deve ser utilizado apenas na
pega macho da unido, nunca na peca fémea que fica por fora. Apos
a solda, remover o excesso de fluxo.

5 - Caso seja necessaria a utilizagdo de vélvulas de blogueio nas
linhas, as mesmas devem ser do tipo esfera.

PROCEDIMIENTO BASICO PARA MONTAJE
DE TUBULACION.

1- No dejar que compresores o filtros secadores de las unidades
condensadoras queden expuestas al aire mds de lo necesario,
tanto el aceite del compresor como el filtro secador son altamente
higroscdpicos y absorben humedad. Eso puede resultar en la
imposibilidad de deshidratacion y la situacion se agrava cuando el
aceite del compresor es sintético (POE).

2- Utilizar solamente tubos de cobre especificos para instalaciones
frigorificas, apropiadamente sellados contra contaminacion.

3- Pasar gas inerte, nitrégeno seco, en baja presion por las tuberias
cuando la misma este siendo abrasada/soldada, la ausencia de
oxigeno evitara la oxidacion y la formacion de hollin en la superficie
interna de los tubos.

4- Limitar el uso de flujo de soldaje al minimo requerido para evitar
la contaminacion interna de la union. El flujo debe ser utilizado
apenas en la pieza macho de la union, nunca en la pieza hembra
que queda por fuera, después del soldaje, remover el exceso de flujo.

5- En caso que sea necesario utilizar las vélvulas de bloqueos en las
lineas, las mismas deben ser del tipo de esfera.



TABELA 5 - CARGA DE REFRIGERANTE EM TUBULAGOES POR 10m DE COMPRIMENTO

TABLA 5 - CARGA DE REFRIGERANTE EN TUBERIAS POR 10m DE LONGITUD

Di?fnetro da tubulaga":o Refrigerante Lipha de Ii'qui_do Lipha de descarga
Diamero de la tuberia Linea de liquido  Linea de descarga

R-134a 0,590 0,025

3/8 R-22 0,580 0,033
R-404A/R-507 0,360 0,036

R-134a 1,120 0,047

1/2 R-22 1,100 0,063
R-404A/R-507 0,960 0,095

R-134a 1,810 0,078

5/8 R-22 1,800 0,102
R-404A/R-507 1,560 0,154

R-134a 3,700 0,157

7/8 R-22 3,650 0,210
R-404A/R-507 3,170 0,134

R-134a 6,260 0,265

11/8 R-22 6,170 0,352
R-404A/R-507 5,370 0,531

R-134a 9,480 0,402

13/8 R-22 9,350 0,534
R-404A/R-507 8,130 0,804

R-134a 13,370 0,567

15/8 R-22 13,180 0,752
R-404A/R-507 11,470 1,134

R-134a 23,320 0,989

21/8 R-22 23,000 1,312
R-404A/R-507 20,000 1,978

R-134a 36,750 1,559

25/8 R-22 36,240 2,068
R-404A/R-507 31,520 3,117

R-134a 52,100 2,210

31/8 R-22 51,360 2,931
R-404A/R-507 44,680 4,418

R-134a 70,100 2,974

35/8 R-22 69,110 3,944
R-404A/R-507 60,120 5,945

R-134a 90,780 3,850

41/8 R-22 89,490 5,108
R-404A/R-507 77,850 7,698

LINHAS DE LiQUIDO (SISTEMA COMPLETO)

Linhas de liquido devem ser dimensionadas de maneira a causar
a minima perda de pressédo para evitar o borbulhamento do
refrigerante antes do dispositivo de expanséo.

0 borbulhamento na linha de liquido cria uma perda de pressao
adicional e uma reducgdo na capacidade do sistema.

Se 0 sistema necessita de longas linhas de liquido desde o
tanque de liquido até o evaporador ou a linha tem um longo
trecho ascendente, sera necessério um resfriamento adicional do
refrigerante, ou seja, um subresfriamento maior.

As linhas de liquido, caso expostas a condigfes de alta temperatura,
devesdo ser isoladas de maneira a reduzir o ganho de calor e
prevenir o aparecimento do borbulhamento, também conhecido
como “flash gés”.

LINEAS DE LiQUIDO (SISTEMA COMPLETO)

Lineas de liquido deben ser dimensionadas de manera de causar la
minima perdida de presion para evitar el burbujeado del refrigerante
antes del dispositivo de expansion.

El burbujeado en la linea de liquido crea una perdida de presion
adicional y una reduccion en la capacidad del sistema.

Si el sistema necesita de largas lineas de liquidos desde el

tanque de liquido hasta el evaporador o Ia linea tiene un largo
trecho ascendente, serd necesario un enfriamiento adicional del
refrigerante, o sea, un sub-enfriamiento mayor.

Las lineas de liquido, en caso expuestos a condiciones de alta
temperatura, deberdn ser aisladas de manera de reducir el aumento
de calor y prevenir el aparecimiento de burbujeado, también
conocido como “flash gas”.



MONTAGEM DA FIA(}T\O ELETRICA

ATENGAO:

1 - Toda a fiagdo elétrica devera ser feita de acordo com o0s
codigos e normas técnicas e especificagdes do local onde for feita
a instalagao.

2 - Toda a fiagdo elétrica devera ser feita por um técnico capacitado
e de acordo com as normas vigentes.

3 - Afiag@o deve ser feita com condutores de cobre adequados a
corrente que ird circular pelo circuito.

4 - Antes de operar a unidade, verificar todas as ligagdes, incluindo
as proprias ligagdes da unidade e do evaporador.

5 - 0 esquema elétrico de cada unidade encontra-se do lado interno
da tampa de cada painel elétrico.

6 - 0 uso do relé de sequéncia de fase séo indicados para
protecdo do compressor contra a queda de fase e reversao de
fase, isso no caso de compressores do tipo scroll, que tém sentido
hordrio de rotagéo.

TESTES

PROCEDIMENTO BASICO PARA DETECGAO DE
VAZAMENTO (SISTEMA COMPLETO)

1- Ap6s todas as linhas estarem conectadas, o sistema deve ser
testado quanto a sua estanqueidade. O sistema deve ser pressurizado
com ndo mais que 150 psig (10kgf/cm?G) e nitrogénio seco.

2 - Um detector eletronico de vazamento é recomendavel por sua
sensibilidade a pequenos vazamentos. E recomendével que essa
pressurizagdo seja mantida por no minimo 12 horas, e apds, fazer
uma nova verificagéo.

3 - 0 uso de detergente comum ou espuma de sabdo, também é
pratica comum para detecgéo de vazamentos em sistemas frigorificos.
IMPORTANTE: Para uma instalagdo satisfatdria, o sistema deve
estar completamente isento de vazamentos.

EVAcUA(}i\O (SISTEMA COMPLETO)

AELGIN recomenda um vacuo minimo de 500 microns, em adi¢do a
isso, um teste de queda de vacuo deve ser feito para se ter a certeza
de que ndo se trata simplesmente de um bom trabalho de bomba de
vacuo ao produzir um grande diferencial de pressao entre

0 sistema e ela propria, quando a umidade é muito grande, o vacuo
recomendado normalmente n&o é atingido.

IMPORTANTE: Um bom processo de evacuagao também consiste na
troca frequente do Oleo da bomba e na utilizagdo de mangueiras curtas
e de grande diametro, preferencialmente de bronze trangado.

OBSERVAGGES IMPORTANTES (SISTEMA COMPLETO)

1 - Nunca utilizar o compressor de refrigeragéo para fazer vécuo no
sistema, ndo dé partida no compressor quando o mesmo estiver em vacuo.
2 - Uma bomba de vacuo deve ser conectada a parte de alta
pressdo, bem como parte de baixa, com tubos de cobre ou
mangueiras especiais para alto vacuo (diametro minimo:1/4"), um
vacudmetro devera ser conectado ao sistema para a leitura das
pressdes, ndo desligar a bomba de vacuo enquanto a mesma estiver
conectada a um sistema de vacuo.

3 - Se 0 compressor possuir valvulas de servigo, as mesmas deverdo
permanecer fechadas enquanto € realizado o vacuo no sistema, a
bomba de véacuo devera ser operada até o nivel de 1500 microns.

4 - 0 vacuo deverd ser quebrado com o refrigerante a ser usado

no sistema até a pressdo do sistema se elevar acima do nivel de vacuo.

5 - Repetir a operaco, item 3, abrir as vélvulas de servigo

do compressor e executar o vacuo até 500 microns. Eleve a

pressdo do sistema até 2 psig (0,15kgf/cm3 G) com refrigerante

e renova a bomba de vacuo.

MONTAJE DEL CABLEADO ELECTRICO

ATENCION:

1 - Todo el cableado eléctrico debera ser hecho de acuerdo con los
cddigos y normas técnicas y especificaciones del local donde fuera
hecha la instalacion.

2 - Todo cableado eléctrico debe ser hecho por un técnico
capacitado de acuerdo con las normas vigentes.

3 - El cableado debe ser hecho con conductores de cobre adecuados
a la corriente que circulara por el circuito.

4 - Antes de operar la unidad, verificar todas las uniones, incluyendo
las propias uniones de la unidad y del evaporador.

5 - El esquema eléctrico de cada unidad se encuentra del lado
interno de la tapa de cada panel eléctrico.

6 - El uso del relevador de secuencia de fase son indicados para la
proteccion de compresor contra la caida de la fase y reversion de
fase, eso en el caso de compresores tipo scroll, que tienen sentido
horario de rotacion.

TESTES

PROCEDIMIENTO BASICO PARA DETECCION DE
VACIAMIENTO (SISTEMA COMPLETO)

1- Luego que todas las lineas estén conectadas, el sistema debe

ser probado sobre su estanqueidad. El sistema debe ser

presurizado con no mds de 150 psig (10/kgf/em?G) y nitrégeno seco.

2- Un detector electronico de vaciamiento es recomendable por

su sensibilidad a pequerios derrames, es recomendable que esa
presurizacion sea mantenida por lo menos, 12 horas, y luego, hacer
una nueva verificacion.

3- El uso de detergente comuin o espuma de jabdn, también es una
prdctica comun para la deteccion de vaciamiento en sistemas frigorificos.
IMPORTANTE: Para una instalacion satisfactoria, el sistema debe
estar completamente exento de vaciamiento.

EVACUACION (SISTEMA COMPLETO)

ELGIN recomienda un vacuo minimo de 500 microns, sumado a
es0, un test de caida de vacuo debe ser hecho para tener la certeza
de que no se trata simplemente de un buen trabajo de bomba de
vacuo al producir un gran diferencial de presion entre el sistema y la
propia, cuando la humedad es muy grande, el vacuo recomendado
normalmente no es alcanzado.

IMPORTANTE: Un buen proceso de evacuacion también consiste en el
cambio frecuente del aceite de la bomba y de la utilizacion de mangueras
cortas y de didmetro grande, con preferencia de bronce cerrado.

OBSERVACIONES IMPORTANTES (SISTEMA COMPLETO)
1-Nunca utilizar el compresor de refrigeracion para hacer vacuo en el
sistema, no dar partida al compresor cuando el mismo este en vacuo.
2- Una bomba de vacuo debe conectada a la parte alta del
compresor, bien como parte de baja, con tubos de cobre 0
mangueras especiales para alto vacuo (diametro minimo: 1/4”), un
vacudmetro deberd ser conectado al sistema para la lectura de las
presiones, no apagar la bomba de vacuo en cuanto la misma este
conectada a un sistema de vacuo.

3-Si el compresor posee valvulas de servicio, las mismas deberdn
permanecer cerradas en cuanto es realizado el vacuo al sistema, la
bomba de vacuo debera ser operada hasta el nivel de 1500 microns.
4- El vacuo debera ser roto con el refrigerante al ser usado en el sistema
hasta que la presion del sistema se eleve encima del nivel de vacuo.

5- Repetir la operacion, item 3, abrir las valvulas de servicio del
compresor y ejecutar el vacuo hasta 500 microns. Eleve la presion
del sistema hasta 2 Psig (0,15kgf7cm?3G) con refrigerante y
renombre la bomba de vacuo.
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PROCEDIMENTO BASICO PARA CARGA DE
REFRIGERANTE (SISTEMA COMPLETO)

1 - Acarga inicial de refrigerante, devera ser feita diretamente no
tanque de liquido e sob a forma liquida.

2 - Verificar a capacidade de refrigeracdo do tanque do liquido. Nao
adicionar mais refrigerante que 90% da capacidade do tanque de liquido.
3 - Instalar um filtro secador extra na linha de liquido entre o
mandmetro de servigo e a valvula de servigo de entrada do

tanque de liquido, esse filtro visa garantir que todo o refrigerante
introduzindo no sistema seja limpo e seco.

4 - Recomenda-se que o refrigerante seja pesado antes de ser
carregado no sistema e, que a quantidade calculada, seja introduzida
e rigorosamente anotada.

5 - Se a carga do sistema estiver sendo feita com base na
observagdo do visor liquido, considerar o seguinte:

6 - Verificar a temperatura de condensacéo.

7 - Ela deve estar acima de 40,6°C, se ndo estiver, reduzir o fluxo
de ar do(s) ventilador(es) do(s) condensador(es). Reduzir a area de
passagem do ar no condensador até que a pressao de descarga
atinja o equivalente a 40,6°C.

8 - A partir dai, proceder a carga de rerfigerante, na forma de vapor,
até que ndo aparecam mais bolhas pelo visor de liquido e anotar a
quantidade adicional.

9 - 0 melhor modo de se verificar se a carga de refrigerante esta
correta é o0 valor do superaquecimento e do subesfriamento na
condicéo de regime.

10 - A tabela 12 é uma referéncia para a pressdo de
condensagdo esperada para uma dada temperatura do ar na
entrada no condensador.

PROCEDIMIENTO BASICO PARA CARGA DE
REFRIGERANTE (PARA SISTEMAS COMPLETOS)

1- La carga inicial del refrigerante, deberd ser hecha directamente
en el tanque de liquido y sobre la forma liquida.

2- Verificar la capacidad de refrigeracion del tanque de liquido. No
agregar mas refrigerante que 90% de la capacidad del tanque de liquido.
3- Instalar un filtro secador extra en la linea de liquido entre el
mandmetro de servicio y la valvula de servicio de entrada del tanque
de liquido, ese filtro garantizar que todo el refrigerante introducido en
el sistema sea limpio y seco.

4- Se recomienda que el refrigerante sea pesado antes de ser
cargado en el sistema y, que a la cantidad calculada, sea introducida
y rigurosamente anotada.

5- Sila carga del sistema estuviese siendo hecha en base a la
observacion del visor liquido, considérese lo siguiente:

6- Verificar la temperatura del condensador.

7- Ella debe estar encima de 40,6%, si no estuviese, reducir el flujo
de aire del (los) ventilador (es) del (los) condensador (es). Reducir

el drea de paso de aire del condensador hasta que la presion de
descarga alcance el equivalente a 40,6%C.

8 - A partir de ahi, proceder a cargar el refrigerante, en forma de
vapor, hasta que no aparezcan las burbujas por el visor, anotar la
cantidad adicional.

9 - El mejor modo de verificar la carga de refrigerante este correcta
es el valor del stper-calentamiento y del sub-enfriamiento en la
condicion del sistema.

10 - La tabla 12 es una referencia para la presion de
condensacion esperada para una dada temperatura de aire en la
entrada del condensador

TABELA 6 - TABELA DE REFERENCIA PARA CARGA DE REFRIGERANTE
TABLA 6 - TABLA DE REFERENCIA PARA CARGA DE REFRIGERANTE

Presséo de Descarga (psig) | Pression de Desagiie (psig)

Ta (°C) R22 R404A R134A
5°C 106-122 130-148 60-72
10°C 126-142 150-170 74-85
15°C 145-163 177-195 88-100
20°C 170-190 200-220 105-118
24°C 190-205 220-250 118-132
28°C 205-230 250-275 132-150
32°C 230-255 275-305 150-168
36°C 255-280 305-335 168-185

Ta - Temperatura ambiente

DESBALANCEAMENTO DE FASES
0 célculo é definido como 100 vezes a soma dos desvios entre as
fases e a tensdo média (valor absoluto), dividido por duas vezes a
tensdo média.
Desbalanceamento:
(%) = (Urs - Um) + (Uts - Um) + (Urt - Um) x 100

2xUm

% = percentual de desbalanceamento valor maximo 2%

Urs = Tens&o entre as fases r-s

Uts = TensAo entre as fases t-s

Urt = Tenséo entre as fases r-t

Um = Tensdo média entre fases

Quanto maior o desbalanceamento de tensdo, maior serd o0 aumento
de corrente e temperatura no motor.

DESEQUILIBRIOS DE FASES
El célculo es definido como 100 veces la suma de los desvios entre
la fase y la tension media (valor absoluto), divido por dos veces la
tension media.
Desbalanceamento:
(%) = (Urs - Um) + (Uts - Um) + (Urt - Um) x 100

2xUm

%= Porcentaje de desequilibrio valor maximo 2%

Urs= Tension entre las fases r-s

Uts= Tension entre las fases t-s

Urt= Tension entre las fases r-t

Um= Tensidn media entre fases

Cuanto mayor el desequilibrio de tension, mayor serd el aumento de
corriente y temperatura en el motor.



LIMPEZA DO ALETADO E HELICE

1 - Nenhum dos seguintes protetivos s@o recomendados para

aplicagdo onde o produto estd submerso em liquido.

2 - Realizar uma limpeza a cada 90 dias, as seguintes

recomendagdes devem ser seguidas:

. Utilizar &gua limpa, livre de produto quimico em uma
temperatura de 30 a 35° Celsius;

o Usar detergente neutro;

o N&o utilizar equipamento para aumentar a pressao do jato
de 4gua;

. Usar escovas de cerdas finas e macias no caso da
necessidade de escovar o aletado;

LIMPIEZA DE LA ALETA Y HELICE

1 - Ninguno de los siguientes agentes protectores si recomiendan

para aplicaciones donde el producto estd sumergido en un liquido

2 - Realice una limpieza cada 90 dias, deben seguirse las

recomendaciones siguientes:

o Usar agua limpia, libre de productos quimicos en una
temperatura de 30 a 35° Celsius;

o Utilice un detergente neutro.

. No utilice el equipo para aumentar la presion del chorro de
agua;

o Utilice un cepillo de cerda suave y fino en caso de necesidad
para cepillar la capacidad tractioning;

Aplique detergente neutro
Aplicar detergente neutro

3 - Checar a operagdo de todos os ventiladores e assegurar que a
passagem de ar estd desobstruida.

4 - Checar se cada ventilador trabalha livremente e silenciosamente.
Reponha qualquer motor do ventilador que néo gire livremente ou
faga algum som incomum.

5 - Checar se 0 parafuso do ventilador estd ajustado e apertar se
necessario.

6 - Checar se a hélice do ventilador apresenta sinal de pressdo ou
uso, Reponha qualquer hélice rachada ou torta.

7 - Verifique se todos os motores dos ventiladores estdo
seguramente presos ao suporte.

MANUTEN(}T\O PREVENTIVA EM CONDENSADORES REMOTO0S
No intervalo de trés meses, ou quando as condigdes locais
obstruirem ou sujarem a passagem de ar através da superficie
aletada do condensador, 0s seguintes itens deveréo ser checados:

INSPEGAO VISUAL

1 - Procure por sinais de manchas de dleo na tubulagdo de
interconexdo e na serpentina condensadora.

2 - Checar qualquer area suspeita com detector eletronico de
vazamento ou detergente liquido.

3 - Checar as condicdes do condensador, procure por

actimulos de sujeira e amassados, limpar quando requerido.

4 - Conserte qualquer vazamento encontrado e adicione refrigeragéo
Se necessario.

5 - Checar condigdes no visor de umidade, substitua o filtro secador na
linha de liquido se houver indicagGes de presenca de umidade.

6 - Inspecione as fiagGes elétricas, terminais e conectores, repare
Se necessario.

INSPE(;T\O SEMESTRAL (SISTEMA COMPLETO)
1 - Verifique todos os itens da inspegdo trimestral.
2 - Checar operagdo do ventilador de condensagao.

Aguarda 5 minutos
Espere 5 minutos

Lavar com agua pura
Enjuague con agua limpia

3 - Conferir la operacidn de todos los ventiladores y asegurar que el
paso de aire esta desobstruido.

4 - Conferir que cada ventilador trabaja libremente y
silenciosamente. Reponga cualquier motor de ventilador que no gire
libremente o haga algun ruido no comun.

5 - Conferir si el perno del ventilador esta ajustado y apretar si es
necesario.

6 - Conferir si la hélice del ventilador presenta sefiales de presion o
uso, reponga cualquier hélice rayada o torcida.

7 - Verifique que todos los motores del ventilador estdn seguramente
presos al soporte.

MANTENCION PREVENTIVA EN CONDENSADORES REMOTOS
En el intervalo de tres meses, o cuado las condiciones locales
obstruyan o ensucien el pasaje de aire a través de la superficie aleta
del condensador, los siguientes items deberdn ser examinados:

INSPECION VISUAL

1 - Examine por sefiales de manchas de aceite en las tuberias de
interconexion y en la serpentina condensadora.

2 - Examinar cualquier drea sospechosa con detector electronico de
vaciamiento o detergente liquido.

3 - Examinar las condiciones del condensador, procure por
acumulacion de suciedad y abolladuras, limpiar cuando sea requerido.
4 - Arregle cualquier vaciamiento encontrado y adicione refrigeracion
Si s necesario.

5 - Examinar condliciones en el visor de humedad, sustituya el filfro secador
en la linea de liquido si hubiese indlicaciones de presencia de humedad.

6 - Inspeccione el cableado eléctrico, terminales o conectores,
repare si es necesario.

INSPECCION SEMESTRAL (SISTEMA COMPLETO)

1 - Verifique todo los items de la inspeccion trimestral.
2 - Examinar operacion del ventilador del condensador.
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3 - Checar se cada ventilador trabalha livremente e silenciosamente,
reponha qualquer motor do ventilador que ndo trabalha suavemente
ou faz algum som excessivo.

4 - Checar se todos os parafusos do ventilador estdo ajustados e
apertar quando requerido.

5 - Verificar se todos os motores estdo montados seguramente.

6 - Inspecione instalagdo e 0s componentes elétricos.

7 - Verifique se todos as conexdes elétricas estdo seguras, aperte-as
quando requerido.

8 - Checar as condices do compressor e aquecedor do carter,
verifique a corrente tenséo, compare com as medidas nominais.

9 - Checar operacdo e regulagem de todos os timers, termostatos,
controles de pressdo e dispositivos de seguranga.

10 - Limpe o gabinete elétrico, procure por sinais de umidade,
sujeira, amassados, insetos e animais, proceda com a agdo corretiva
quando requerido.

11 - Checar ciclo de refrigeragéo, verificar pressao de sucgéo, de
descarga e nivel de 6leo do compressor.

12 - Checar perda de pressao em filtros secadores, substitua
quando requerido.

13 - Verifique se o superaquecimento no compressor esta conforme
especificagoes.

INSPEGAQ ANUAL (SISTEMA COMPLETO)

Além das verificagfes de manutencdo trimestrais e semestrais,
submeta uma amostra de 6leo para andlise em laboratorio
especializado ou teste avulso, que pode ser adquirido em lojas de
produtos para refrigeragéo.

1 - Em caso de grande concentragéo de acido ou umidade, troque
6leo e secadores até que o resultado dos testes seja normal.

2 - Se 0 acumulador est4 isolado, remova o isolamento e inspecione
vazamentos e corrosdo, atengdo especial em toda juncéo de cobre/
aco, descascar todas as dreas de pinturas corroidas com uma
escova.

3 - Pintar o dispositivo com pintura anti-corrosiva e isolar novamente
com manta de espima eslatomérica.

3 - Examinar que cada ventilador trabaja libremente y
silenciosamente, reponga cualquier motor del ventilador que no
trabaja suavemente o hace alguin sonido excesivo.

4 - Examinar si todos los pernos del ventilador estdn ajustados y
apretar cuando sea requerido.

5 - Verificar si todos los motores estdn montados seguramente.

6 - Inspeccione la instalacion y los componentes eléctricos.

7 - Verifique que todo las conexiones eléctricas estan seqguras,
apretelas cuando sea requerido.

8 - Examinar las condiciones del compresor y calentador del carter,
verifique la tension de corriente, compare con las medidas nominales.
9 - Examinar operacion y regulaje de todos los timers, termostatos,
controles de presion y dispositivos de seguridad.

10 - Limpie el gabinete eléctrico, procure por sefiales de humedad,
suciedad, abolladuras, insectos o animales, proceda con la accion
correctiva cuando requerido.

11 - Examinar ciclo de refrigeracion, verificar presion de succion, de
descarga y nivel de aceite del compresor.

12 - Examinar perdida de presion en filtros secadores, sustituya
cuando sea requerido.

13 - Verifique si el supercalentamiento del compresor esta conforme
las especificaciones.

INSPEGCION ANUAL (SISTEMA COMPLETO0)

Ademds de las verificaciones de manutencion trimestral y
semestral, someta una muestra de aceite a analisis en laboratorio
especializados o ensayo separado, que puede ser adquirido en
tiendas de productos de refrigeracion.

1-En caso de grandes concentracion de acido o humedad, cambie el
aceite y secador hasta que el resultado de los test sean normales.

2- Si el acumulador esta aislado, remueva el aislante e inspeccione
vaciamiento y corrosion, atencion especial en toda unidn de cobre/
acero descascarar todas las dreas de pinturas corroidas con un
cepillo.

3- Pintar el dispositivo con pintura anti-corrosiva y aislar nuevamente
con manta de espuma elastomeérica.

RECOMENDAGOES ELETRICAS / RECOMENDACIONES ELECTRICAS

PRECAUCAO

PRECAUCION
Cortar a alimentacao elétrica antes de trabalhar
Corten la alimentacidn eléctrica antes de trabajar
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